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 موقعیت طرح -1
 

 استان  -1-1
  50دقیقه تا    42درجه و    47)در محدوده    رانی ا  یغربجنوب در  استان خوزستان  

 32دقیقه تا  58درجه و  29نصف النهارگرینویچ و  دقیقه طول شرقی از 39درجه و 
  63،238مساحت استان خوزستان   .دارد دقیقه شمالی از خط استوا( قرار 58درجه و  

جمع  لومترکی با  و  است  سال    نفر  هزار  4،994معادل    یتیمربع  از    ،1400در  )بعد 
  ران ی ا  تیاستان پرجمع  نیپنجمی تهران، خراسان رضوی، اصفهان و فارس(  هااستان

کیلومتری شهر    880و در فاصله مرکز استان خوزستان  ز . شهر اهواشودی محسوب م
است. شده  واقع  استان  تهران  با  غربی  شمال  از  استان    با   شمال  از   ایلام، این 

 کهگیلویه  و بختیاری  و   چهارمحال هایشرقی و شرق با استان  شمال  از  لرستان، استان
فارس    از  بویراحمد؛  و خلیج  با  طول  )جنوب  ازکیلومتر(    330به   با  غرب و 

غرب  در    موقعیت استقرار خوزستان است.  مرزهم   (کیلومتر  330به طول  ) عراق کشور
و  و هم مرز بودن با عراق و خلیج فارس    آن  وسعت جلگه   های زاگرسرشته کوه

مراکز با سایر  داده   هااستان  دوری  قرار  استراتژیکی  را در یک وضعیت  استان  این 
 است. 

 شهرستان  -2-1
  29این استان دارای    کشوروزارت    1401سال  تقسیمات کشوری  آخرین  بر اساس  
. آخرین  باشدمی فرمانداری ویژه    3شهر و    90دهستان و    145،  بخش  70شهرستان،  

شرح   به  استان  سیاسی  )تقسیمات  است.  3شکل  آمده  از (  یکی  اهواز  شهرستان 
می شهرستان اهواز  شهر  مرکزیت  به  استان خوزستان  با  باشدهای  اهواز  شهرستان   .

بر   بالغ  نفر  1،420جمعیتی  داده    28  ، هزار  را در خود جای  استان  درصد جمعیت 
، از غرب با شهرستان و رامشیر  شوشتر، باویاز شرق با شهرستان  شهرستان    نی ا  است.

با شهرستان  حمیدیه و هویزه از شمال  با شهرستان    کرخه،  از جنوب    خرمشهر، و 
 مرز مشترک است.   یدارا بندر ماهشهرو  کارون

در محل    رودخانه دز پس از گذشت از شهرستان دزفول وارد شهرستان اهواز و
دو رودخانه دز، کارون    ی که پس از تلاق  گرددمی   به رودخانه کارون متصل   ریبندق

شهرستان اهواز وارد شهرستان   و پس از گذشت   لیرودخانه کارون بزرگ را تشک
  کیلومتر   61  کارون،  رودخانه  مسیر  از  کیلومتر  185  مجموعاً  .گرددی آبادان و خرمشهر م

کیلومتر از مسیر رودخانه دز در محدوده شهرستان اهواز واقع   5  و  کرخه  رودخانه
 . گردیده است

شود می  استان خوزستان محسوب   یاتیشهرستان اهواز شاهرگ ح  یز نظر صنعتا
 تأسیس   ییایمیش  ،یفلز  ،یمعدن  ،ییغذاعی صنا  بزرگ  یهاها و کارگاه در آن کارخانه   و

(  5الی    1هوازا)  صنعتی  شهرکدر بخش صنعت در این شهرستان، پنج  شده است.  
مجتمع    ران،ی ا  یحفار  یاز جمله شرکت مل  یصنعت  یاتیحساس و ح  مراکز.  وجود دارد

کشت و    نفت و گاز،  یها، شرکت یفولاد، شرکت لوله ساز  یصنعت  یفولاد، گروه مل
و ماسه    یمعادن ماسه سنگ  نیشهرستان اهواز واقع شده است. همچن  در محدوده  شکرین  یجانب  عی شمال شرق، دهخدا و صنا  یهاصنعت 

تأسیسات  و  برداریبهره  یاز واحدها ی اریاست و بس  برداریبهره نفت و گاز در حوزه شهرستان اهواز در حال  ی( و منابع غنی)صنعت یباد
  یرونق کشاورز  اند.افتهی استقرار    وازدر شهرستان اه  نفت و گاز  د یو تول  ی، حفاریاکتشافتأسیسات  جنوب اعم از    زیخمناطق نفت  تی ری مد

  ، یچرم مصنوع  ،یقطعات صنعت  ل، یلوله، پروف  ،یفولاد، ورق آهن  لیاز قب  یصنعت  داتیو انواع تول  شدهیدر منطقه سبب رونق بازرگان  عی و صنا
  ، ییمحصولات غذا  نده،ی و شو  ی، محصولات بهداشتینفت  یهافرآودهآلات، نفت و انواع  انواع آهن   ،یحرارت   یهامخازن تحت فشار و مبدل

خارج از   ا ی ها و  استان  ری منطقه به سا  نی صادرات ا  نی تراز مهم   یلاتیش  یهاگندم، جو، تره بار، خرما و فرآورده  مانند   یکشاورز  داتیتول
 . شودیم کشور محسوب 

 
 نقشه موقعیت استان در کشور( : 1شکل )

 

 
 خوزستان  استان  اهواز درنقشه موقعیت  ( : 2شکل )

 

 
 خوزستان  استان یمات سیاسیتقسنقشه ( : 3شکل )
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های دسترسی به پروژه راهنقشه ( : 6شکل )  

 موقعیت پروژه -2
در   زمین  اهواز  موقعیت  به    5شهرک صنعتی 

متر    33،000و به مساحتی حدود  زیر  شخصات  م
زمین صنعتی در این    أخذگردد.  می  پیشنهاد مربع  
معدن و تجارت    نیاز به مجوزهای صنعت،محل  

تاییدیه  هاموافقت شرکت شهرک و   ی صنعتی و 
انتخاب  دلایل  از  دارد.  شهرستان  زیست  محیط 

های مهم تولید کننده  شرکت این محل نزدیکی به  
استان در  تا    باشد. می  فولاد  شهرک  این  فاصله 

فولاد اکسین و فولاد  های فولاد خوزستان،  شرکت 
کیلومتر است.    1و   9.5،  10ترتیب  آتیه دماوند به

شهرک  این  در    صنعتی  فاصله  نیز  اهواز  شهر  با 
 کیلومتر است.  17حدود 

 هادسترسی به زیرساخت  -1-2
ی آب و برق و  هادر حال حاضر زیر ساخت 

به لحاظ  گاز در این شهرک صنعتی وجود دارد.  
راه به  در  دسترسی  شهرک  این  مواصلاتی  های 

موقعیت مناسب قرار دارد. فاصله محل انتخابی تا  
اهواز راه   راه  خمینی   -آزاد    1.2معادل    بندرامام 

فاصلهلکی و  بندر    آن  ومتر  خمینیتا    107  امام 
  15.7  کیلومتر است. فرودگاه اهواز نیز در فاصله

اساس    کیلومتری این  بر  دارد.  قرار   تأمین محل 
اولیه بندر    مواد  خمینی  از  خواهد امام    صورت 
 پذیرفت. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 ها دسترسی به زیرساخت: ( 1جدول )

 ردیف
زیرساخت  

 موردنیاز 

فاصله تا  

 محل پروژه 
 زیرساخت  تأمینمحل 

 5صنعتی اهواز شهرک  0.8 آب 1

 5شهرک صنعتی اهواز  0.8 برق 2

 5شهرک صنعتی اهواز  0.8 گاز 3

 5شهرک صنعتی اهواز  0.8 مخابرات 4

 1.2 راه اصلی 5
بندر امام  -آزاد راه اهواز 

 خمینی 

 0 راه فرعی  6
های مواصلاتی شهرک راه

 صنعتی

 فرودگاه اهواز  15.7 فرودگاه  7

 خمینی بندر امام  107 بندر 8

9 
ایستگاه 

 آهنراه
 راه آهن اهواز 18.7

 
 

 پروژهنقشه موقعیت  ( : 4شکل )

 
 تصویر از موقعیت پروژه ( : 5شکل )
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 مشخصات فنی طرح -3
 محصول  -1-3

ی هاهای قوس الکتریکی است. کوره یکی از اجزای مهم کوره   الکترود گرافیتی
ی فلزی، هافرآورده ولید فولاد، تولید  قوس الکتریکی در صنایع فولاد )به منظور ت

و از   1الکترود گرافیتی نوعی قطعه مصرفیشود.  می  استفاده  (تولید فلزات سیلیکونی
ر  تبدیل کند. د  ییگرما  یبه انرژ  ی راکی الکتر  ی انرژ  تواندمی   است و  2جنس گرافیت

 ای رسانا است که جریان الکتریسیته را از خود عبورقطعه  الکترود گرافیتیتعریف 
شود.  می  هادی برای عبور جریان الکتریسیته در مقیاس بالا استفاده  دهد. این قطعهمی

مورد نیاز   عبور جریان برق برایهای قوس الکتریکی الکترودهای گرافیتی در کوره 
تولید فولاد است که  متعارف  های  . روش کوره قوس الکتریکی یکی از روش هستند

بکار  فولاد  تولیدی  واحدهای  وجود رمی  در  گرافیتی  الکترود  تولید  ایران  در  ود. 
  1400در سال  شود.  می  تأمین ، لذا نیاز کشور به این ماده از طریق واردات  3ندارد

هزار تن انواع الکترودهای کوره از کشورهای چین، امارات، آلمان،    105نزدیک به  
... وارد کشور شده است. شایان ذکر است؛   های تولید فولاد  روش انواع  ترکیه و 

 .همانند روش کوره بلند و روش کوره خالص با آلودگی زیست محیطی همراه است
های قوس الکتریکی به دلیل عدم ایجاد آلودگی سازگار با محیط  تولید فولاد در کوره 

شود. الکترودهای گرافیتی به می  زیست بوده و به عنوان یک سوخت پاک محسوب 
این کوره عنوان قطعه اصلی در ع الکتریسیته در  دارند.  بور جریان  ها نقش مهمی 

همچنین نقش مصرفی داشته و نیاز به تعویض دارند. از این رو تهیه و خرید الکترود  
آید. تا کنون به دلیل  می   گرافیتی یکی از نیازهای واحدهای تولید کننده فولاد بشمار 

  چرا که   ود نداشته استهای موجود امکان تولید آن در داخل کشور وجمحدودیت 
تکنولوژی تولید کک سوزنی در اختیار چندین کشور محدود در جهان مانند آمریکا،  

این کشورها در انتقال تکنولوژی تولید کک سوزنی به    و   آلمان، ژاپن و چین است
شود و در  گیر هستند. نوع خوراکی که منتهی به تولید کک نفتی می سایرین سخت

الکتر تولید  دارد خوراک   ودهای زنجیره  کاربرد  فولاد  صنایع  از گرافیتی  غنی  های 
های آروماتیکی است که ماده اولیه تولید کک اسفنجی، باقیمانده برج هیدروکربن 

خیر زمانی به أهای سنگین بوده که پس از شکست حرارتی و تخلاء و سایر برش 
هر خوراکی    شود؛ اما برای تولید کک سوزنی از کک با مصرف سوختی تبدیل می 

های آروماتیکی حاصل  ، جریان Slurry Oil  هایتوان استفاده کرد و معمولا برش نمی
و تار شکست حرارتی برای تولید کک سوزنی استفاده سازی  از واحدهای روغن 

ر ها، و حتی دپالایشگاه یک از  در هیچ    )ایران(  ر کشور ددر حال حاضر    .شودمی
بینی نشده  پیش  سوزنی   ، واحدی برای تولید ککتأسیستازه  و  ای  های توسعه واحد
 . است

 
  لرزش،   شکست،  یرو یکشش، ن  یرو یگرانش، فشار، نشوند. عواملی نظیر  ی بوده و به مرور مصرف م   دی ذوب و تصع  ون، یداسی اکسی گرافیتی در معرض  هادر فرآیند تولید فولاد، الکترود     -  1

   .بر این موضوع اثرگذار هستند  رهی و غ یشوک حرارت ،یتنش حرارت  ، یسست یس یالکترومغناط یرو یقدرت، ن
کربن  . است  متفاوت فیزیکی مشخصات دارای  اما است، کربن  همانند  شیمیایی  ترکیب آن که معنی  این  به  است، کربن  آلوتروپ  یک گرافیت است.( Cاز کربن )  فرمول شیمیایی گرافیت - 2

ی شش  هاشود. لبه می   دهند، گرافیت تشکیل می   ی کربن ساختار بلوری شش ضلعی را تشکیل هاالماس. هنگامی که اتم قادر به تشکیل سه آلوتروپ طبیعی است: کربن آمورف، گرافیت و  
لایه گرافیت به عنوان  با این حال، هر لایه گرافیت به طور جداگانه محکم است. یک    کند.می  شوند و گرافیت را برای استفاده نرم، چکش خوار و ایده آل می   به یکدیگر متصل   هاضلعی در لایه 
 کند. می  ی صنعتی مفید هاو خواص هدایت الکتریکی و حرارتی آن، این ماده را برای استفاده ن تر از فولاد است. استحکام گراف برابر قوی  300شود. گرافیت بیش از  می  گرافن شناخته 

این شرکت یک تولید کننده و دارای    ؛ دهدمی   نشان   هازمینه تولید الکترود گرافیتی در وجود دارد. بررسی در حال حاضر یک واحد تولیدی رسمی تحت عنوان »منظومه صنعت« در    -   3
صنایع فولاد  ،  کربن صنعت امیرکبیر  ،نوین الکترود اردکاندارای پیشرفت فیزیکی )  طرح  4تعداد    پردازد.می   مونتاژ به ارائه الکترود گرافیتی   کارگاه تولیدی نبوده و بیشتر از طریق واردات و 

رسیدن    برداریبهره درصد قرار دارند و احتمال به    50خذ مجوز در پیشرفت فیزیکی کمتر از  أ( نیز وجود دارد که با وجود گذشت بیش از سه سال از زمان  شرکت فولاد آتیه خاورمیانه  ،بالادوی
 پایین است.  هاآن

 

 
 

 تصویر الکترود گرافیتی ( : 7شکل )

 
 الکترود گرافیتی  کلی نقشه( : 8شکل )

 

 
کاربرد الکترود گرافیتی در کوره قوس ( : 9شکل )

 الکتریکی 
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 نیازهای طرح  -2-3
 نیاز های موردفضا و زیرساخت  -1-2-3

  مشخصات باشد.  می  متر نیاز  9,600تولید بالغ بر    )سوله(   و ساختمان  هزار متر مربع  33برای تولید الکترود گرافیتی زمینی به مساحت  
 باشد.  می به شرح جدول زیر ها در آن  گذاریسرمایهو  مورد نیاز جانبی یهاساختمان سایر ی اصلی وهازمین، ساختمان

 سازی و ساختمانگذاری طرح در زمین، محوطهسرمایه: ( 2جدول )

ف
ردی

 

شرح / نام  

 مستخدثات 
 توضیحات 

 گذاری مورد نیاز طرح سرمایه 
 جمع هزینه  

 مقدار / متراژ مورد نیاز   )میلیون ریال( 
قیمت واحد خرید / ساخت  

 )به ریال(  

1 
 زمین به ابعاد 

 221,100 6,700,000 33,000 5شهرک صنعتی اهواز 
300 * 110 

 51,200 2,216,450 23,100 با جزئیات محاسبات مربوطه  عملیات محوطه سازی  2

 ساخت و ساز  3

 330,000 55,000,000 6,000 سوله تولید 

 80,000 80,000,000 1,000 ساختمان اداری و مدیریت مرکزی 
)رستوران و رختکن   ساختمان کارگری و پشتیبانی 

 و نمازخانه، حمام و سرویس بهداشتی( 
500 60,000,000 30,000 

 5,000 100,000,000 50 آب و برق و گاز تأسیسات ساختمان 

 3,500 70,000,000 50 نگهبانی و سرایداری ساختمان 

 10,000 5,000,000 2,000 )یوتیلیتی و انبار (  هاسایر ساختمان 

 730,800 - - جمع 

 

 آلات تجهیزات و ماشین  -2-2-3
ی آن هافرآیند است و امکان تولید کک سوزنی و انجام تمامی  در حال حاضر تکنولوژی تولید الکترود گرافیتی در اختیار چند کشور  

  زات یها و تجهبه دستگاهنیاز    یتیگراف  یالکترودها  دیتول  یا برمهیا نشده است. علاوه بر این  در دیگر کشورها  برای دیگر تولید کنندگان  
خاص    اری ها بسدستگاه  نی . ارندیمورداستفاده قرار بگ  یتیگراف  یالکترودها  دیتول  فرآینددر    توانندیم  زاتیها و تجهدستگاه  نی . ااستای  هویژ
شده   نهیکک کلس ومیاز پترول ،یجهان یطبق استانداردها دی الکترودها، با نای دارند. و تکنولوژی بالایی   ادی ز اریبس یهامتیبوده و ق ژهی و و

 الکترودهای گرافیتی به شرح زیر است. تولید  فرآیند به طور کلی  ساخته شوند.

 
 الکترود گرافیتی تولید   هایفرآیند: (10شکل )

  مواد   نی ا  طبیعی استاست.    یتیگراف  یمرحله، استفاده از مواد خام به منظور ساخت الکترودها  نیاول:    مواد خامسازی  ماده آ     -
به عنوان    – زغال سنگ  قیر  Petroleum Coke)  نهیکک کلس  ومیپترول  تولید الکترود گرافیتی،  یاصلمواد    .داشته باشد   ییبالا  تیفیکی  تبایس

مانند آلمان،    ییکشورها  اریدر اخت  یصورت کاملاً انحصاربوده که امروزه بهبه عنوان سنگ دانه(    Needle Coke)  یکک سوزنو    چسب(
قوس    یهااستفاده در کوره   ی را برا  ی مهم  قطعه   نیچن  دیتول  تیقابل  یین کشورهایتنها چن  لی دل  نیقرار دارد. به هم  ن یژاپن و چ  کا،ی آمر

   .دارند  یکی الکتر
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 شکسته(  Double Roll Crusher)خرد کن  کک سوزنی در دستگاه    :(Medium Crushing and Sieving)  خردکردن و الک کردن -
الک نمودن  های  فرآیند   .شودمی   الک(  Multi-Layer Vibrating Screen)ای  هدر الک ویژسپس  شود و  می   ی ها دستورالعمل شکستن و 
 دارند. ای  هویژ

با نسبت معینی از    (ماسه کوارتز، ذرات کک متالوژی و پودر کک)  و کمکی  بچینگ، مواد خامپس از    :  (Kneading)  ورز دادن -
   به دست آید. یک دستی د تا خمیر پلاستیکینشومی  با حرارت دادن و ورز دادن مخلوط  زغال سنگ قیر

شده را سرد کرده و سپس بر طبق مشخصات محصول موردنظر،    دیتول  ریاز اختلاط و ورز دادن، خم  پس:  (Pressed)  فشرده شدن -
، (T3500ton Vertical Ramming Horizontal Pressure Electrode Extrusion Machinesعمودی و افقی )  پرس  یک دستگاه  به کمک 
   .کنندی فشرده م

  ی تکنولوژ یازهایبه ن  توجه با)جنین خام( ، الکترود (Acheson Furnace) برشته کردن یهاکوره  در : (Roasting) برشته کردن -
آغشته خواهد شد تا (  سنگ، روغن آنتراسن و رزین مصنوعیزغال )  یبا مواد مشخص  ییشده و محصول نها  هبرشت  یمشخص  یتا دما

   هم برشته شود. و سپس باز ابدی بهبود  یکیمکان یهایژگی و
درجه    3000  یقرار داده شده و تا دما  یکی الکتر  یهادر کوره   هی برشته شده ثانو  محصولات :    ( Graphitization)سازی  تیگراف -

خواهد    لی تبد  تیو کربن به گراف  دی آیخاص در م  یستالی کربن به شکل کر  یهاساختار اتم  ییگرما  نی. در اثر چنشوندگرم    گرادیسانت
 شد. 

باعث خواهد شد تا الکترودها    یالکترودها انجام داد. تراشکار  ی را بر رو  ی تراشکار  ات یعمل  دی با  ز ین  ییمرحله نها  در :    یتراشکار 
الکترودها نصب خواهد    یبر رو   نیعدد پ  کی   زین  تی کرد. در نها  دیتول  یمختلف  یها را در قطرهابه خود گرفته و بتوان آن   یاشکل استوانه

 گردد.بندی به بازار عرضه می شده و پس از بسته 
و  سازی  گرافیت   ی مربوط بههافرآیندامکان انجام    اًنکاتی که در خصوص تولید الکترود گرافیتی عنوان شده صرف  با توجه به

با توجه   شده است.سازی برشته شده و غنیبر مبنای خرید الکترودهای  حاضر طرح تراشکاری در کشور مهیا است و تولید در
 و تجهیزات مورد نیاز به شرح زیر است :  آلات ماشینها و تکنولوژی منتخب فرآیند به 

 ازیمورد ن یاصل  زاتیو تجه آلاتنیماش : ( 3جدول )

 نام ماشین/ تجهیز   ردیف 

 گذاری مورد نیاز طرح سرمایه 
 جمع هزینه  

 تعداد )میلیون ریال( 
قیمت خرید  

 داخلی 

واحد  

 پول

1 Acheson Furnace 1 10,000,000 4,515,310 یورو 

2 Graphitization line 1 14,000,000 6,321,434 یورو 

 2,709,186 یورو 2 3,000,000 (CNC) تراشکاری آلاتماشین  3

 25,000 1 تن  5جرثقیل سقفی   4
میلیون 

 ریال 
25,000 

 10,000 3 جرثقیل بازویی  5
میلیون 

 ریال 
30,000 

 700 100 استراکچر فلزی خطوط  6
میلیون 

 ریال 
70,000 

 13,670,930 -       جمع 

 
ابزار    نیماش  یداری شود. پامی  پرسرعت پردازش   ی ابزارها  نیعمدتاً توسط ماش  یاحرفه  یتیگراف  یالکترودها  د یلتو  الزامات تولید : 

ابزار    نیباشد و دقت چرخش دوک تا حد امکان بهتر باشد. ماش  داری و بدون لرزش پا  کنواختی   دی خوب باشد، حرکت سه محوره با  دی با
 متفاوت است.  گرافیتیمربوط به الکترود  فرآیند ابزار با  ریزیبرنامه کند، اما روند   لیمتواند پردازش الکترود را تکمی ز ین یمعمول

 ه یتخل ینکاریتواند در ماشمی دارد،  یخوب یکی الکتر ییرسانا تیکه گراف ییجا هستند. از آن یکربن یالکترودها تیگراف یالکترودها
سخت و شکننده   تیگرافجنس  .  به عنوان الکترود است   تیاستفاده از گراف  لی از دلا  یکی کند که    ییجوصرفه   یادی در زمان ز  یکی الکتر

پوشش داده شده با الماس    یابزارها  ای  یمانیس  دیاستفاده از کارب  یتر است. به طور کلی جد   CNC  ینکار یماش  نیابزار در ح  شی است و سا
گرد و غبار ممکن است    ن ی نسبتاً بزرگ است. ا  CNCدر طول پردازش    یتیالکترود گراف  سطشده تو  د یشود. گرد و غبار تولمی   هیتوص

گرد و    جلوگیری از انتشار ی مربوطه برا تجهیزات و امکانات یدارا باید  تیگراف تراشابزار دستگاه ایجاد آلودگی نماید و به همین دلیل 
 باشد. تیغبار گراف
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 و تجهیزات جانبی  آلاتماشین: ( 4جدول )

 نام ماشین/ تجهیز / ابزار و ...  ردیف
واحد  

 سنجش 
 نوع تجهیز 

 مشخصات 
 جمع هزینه  

 تعداد )میلیون ریال( 
قیمت خرید واحد  

 )میلیون ریال( 

 4,200 6 700 تأسیسات kw انشعاب برق / بهای دیماند  1

 3,000 3 1,000 تأسیسات m انواع کابل برق  2

 4,000 40 100 تأسیسات عدد  تجهیزات برقی سیستم روشنایی گلخانه  3

 1,920 320 6 تأسیسات عدد  هزینه تابلوها و تجهیزات برقی مربوطه  4

 450 450 1 تأسیسات - انشعاب آب 5

 2,000 2,000 1 تأسیسات عدد  سایر تجهیزات انتقال آب  6

 600 30 20 تأسیسات کپسول تجهیزات آتشنشانی، ایمنی و بهداشت و ...  7

 3,200 4 800 تأسیسات m لوله کشی گاز  8

 1,500 1,500 1 تأسیسات - انشعاب گاز  9

 1,750 350 5 تأسیسات دستگاه  آبگرمکن و شوفاژ  10

 350 35 10 تأسیسات فن  و حمام  های تهویه دستشویی هاسیستم  11

 8,500 850 10 تأسیسات Set کولر گازی  12

 2,500 250 10 تأسیسات Set کولر آبی  13

 1,000 100 10 تأسیسات ton بخاری گازی  14

 300 150 2 تأسیسات دستگاه  بخاری صنعتی  15

 1,080 360 3 وسایط نقلیه  دستگاه  تن باسکول دار   2.5جک پالت   16

 25,000 25,000 1 وسایط نقلیه  دستگاه  تنی   5لیفتراک  17

 6,000 6,000 1 وسایط نقلیه  دستگاه  وانت زامیاد دیزل  18

 7,000 7,000 1 وسایط نقلیه  دستگاه  سواری سمند سورن  19

 دستگاه  ابزا آلات و تجهیزات کارگاهی   20
تجهیزات و ابزارآلات آزمایشگاهی و  

 کارگاهی
1 10,000 10,000 

 2,500 2,500 1 تأسیسات Set سیستم دوربین مدار بسته  21

 وسائل اداری  22
 به تعداد پرسنل پشتیبانی( -)رایانه، میز و صندلی اداری، تجهیزات شبکه و سرور  

Set  32,400 1,800 18 تجهیزات اداری 

 460 20 23 تجهیزات اداری  Set وسائل رستوران  23

24 
 وسائل درمانگاهی  

ی اولیه، یخچال، کپسول اکسیژن، تخت و بانکارد و سایر  ها)تجهیزات کمک 

 تجهیزات(
Set  800 800 1 تجهیزات اداری 

 1,490 1,490 1 تأسیسات - جانبی تأسیسات سایر  25

 122,000 - - جمع
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 مواد اولیه و قطعات واسطه  -3-2-3
اولیه ورودی خط الکترود   ،در طرح حاضر ماده  که از مبادی وارداتی )کشور چین/ژاپن( تأمین    ی فشرده و برشته شده است هاصرفا 

قرار گرفته و سپس با توجه    (Graphitization)سازی های تولیدی طرح حاضر تحت عملیات گرافیت فرآیند در  ها. این الکترود خواهند شد
برای تولید الکترود    بندی اولیه و بستهمشخصات مواد  شود.  می  انجام   هاملیات خاص ماشینکاری بر روی آن به مشخصات و کاربرد آن ع 

 گرافیتی به شرح جدول زیر است. 
 هزینه مواد اولیه تولید محصول: ( 5جدول )

 محصول  شرح / عنوان   ردیف 

مقدار تولید  

در حداکثر  

 عملی 

واحد  

سنجش  

 محصول 

میانگین قیمت واحد  

 خرید )ریال( 

واحد  

 خرید 

 مقدار  

 مصرف 

واحد  

ضریب  

 مصرف 

مقدار مصرف  

در ظرفیت  

 واحد(اسمی )

هزینه مواد اولیه در  

حداکثر ظرفیت  

 اسمی )میلیون ریال( 

1 
الکترود برشته  

 سازی  شده و غنی 

الکترود گرافیتی قطر  

450 
 11,125,724 8,800 تن  1.10 تن  1,476,000,000 تن  8,000

2 
الکترود برشته  

 سازی  شده و غنی 

الکترود گرافیتی قطر  

500 
 17,598,872 13,440 تن  1.12 تن  1,512,000,000 تن  12,000

3 
الکترود برشته  

 سازی  شده و غنی 

الکترود گرافیتی قطر  

600 
 19,679,527 13,620 تن  1.14 تن  1,692,000,000 تن  12,000

4 
الکترود برشته  

 سازی  شده و غنی 

الکترود گرافیتی قطر  

700 
 14,539,298 9,200 تن  1.15 تن  1,800,000,000 تن  8,000

5 
پالت، تسمه  

 ،بندی بسته 
 37,500 12,500 عدد 0.313 عدد 3,000,000 تن  40,000 کل موارد فوق

 62,980,921 57,560 - - - - - - جمع

تراشکاری )شامل الماس، مته،    آلات ماشینابزارهای مصرفی  های خط در خصوص  علاوه بر موا اولیه اصلی نیازمندی  ؛شایان ذکر است*
 باشد. می   شود، ملحوظ می   که در ادامه به آن اشاره  آلات ماشین ی تعمیر و نگهداری  های مربوطه در هزینه هاهلدر و فیکچر و ...( است. هزینه 

 مدیریت و منابع انسانی -4-2-3
 نیاز خواهد بود. ( 6جدول ) به شرحنفر نیروی انسانی در بخش تولید و مدیریت و پستیبانی  46برای تولید الکترود گرافیتی به تعداد  

 ی و منابع انسان تیریمد: ( 6جدول )

 تعداد  سطح مهارت ردیف
میانگین حقوق پایه  

 )ریال(

 240,869,565 23 متخصص  1

 150,000,000 3 ماهر  2

 125,294,118 20 غیر ماهر  3
    

 نفر  3 تعداد نیروی کار ماهر مستقیم مورد نیاز: 

 نفر  20 تعداد نیروی کار غیر ماهر مستقیم مورد نیاز:

 نفر  23 تعداد نیروی متخصص مستقیم مورد نیاز: 

 نفر  46 جمع
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 مالکیت و مجوزهای قانونی  -4

 مالکیت زمین -1-4

از شهرک  یکی  در  طرح  اجرای  برای  مناسب  اهواز  هامحل  شهرستان  در  اهواز  ی صنعتی  باشد. حق  می  ( 5)ترجیا شهرک صنعتی 
ی صنعتی توسعه  هااین شهرک مشمول قوانین و مقررات شهرک   .باشدمی   ریال   6،700،000از زمین در شهرک صنعتی مذکور    برداریبهره 

-3     مجوزهای قانونی مورد اشاره در بند  أخذان نسبت به  گذارسرمایهزمین صنعتی در این شهرک لازم است    أخذبه منظور    یافته قرار دارد.
 اقام نمایند.  4

 مالکیت معنوی و امتیازها  -2-4
و ماشینکاری صرفا  سازی  گرافیتدانش فنی در بخش  در طرح حاضر  به منظور تولید الکترود گرافیتی نیاز به دانش فنی بالایی است.  

نظر   دارد  باشدمی مد  وجود  کشور  در  به  که  نیاز  ماشینکاری  بخش  در  بزرگ    CNC  پیشرفته  آلات ماشین.  قطعات  تولید  می برای  باشد. 

 باشد. )T/YB 4088 89-0200(و استاندارد ملی  4( IEC2005-60239) ی گرافیتی باید مطابق استانداردهای جهانیهاالکترود 

 مجوزهای قانونی  -3-4
این   تولید  منظور  نظیر )جواز  به  قانونی  به مجوزهای  نیاز  پروانه    تأسیسمحصول  استان  برداریبهره و  از سازمان صنعت و معدن   )

گیرد. می   با استفاده از کوره و در دمای بالا صورت سازی  گرافیتهای  فرآیند  ؛باشد. شایان ذکر استمی  خوزستان، و مجوز محیط زیست 
انجام شده و   کاریماشینبا حضور سیالات    کاریماشینهای  فرآیندو آلایندگی غیر مجازی ندارد.  طبیعی است    زسوخت مصرفی کوره گا

 های مربوطه باعث ایجاد غبار در هوای اطراف نشود. فرآیند ،شودمی  این موضوع باعث 

  

 
4  -  Fixed electric double-layer capacitors for use in electric and electronic equipment 
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 بررسی بازار و رقابت  -5
 

 معرفی بازار هدف -1-5
شوند که از نوع قوس الکتریکی  می  هایی ایجادبه وسیله کوره  درصد فولاد تولیدی ایران  90و    درصد از کل فولاد در دنیا  25به  نزدیک  

میلیون   28در حدود  ( 1400)در سال  تولید فولاد خام کشور  کلمیلیارد تن و  1.95بالغ بر   2021کل تولید فولاد در جهان در سال  هستند. 
کشور به    فولاد خام  کل تولید  هاریزی برنامه بر اساس  .  یابدافزایش    تولید فولاد خام کشور  های آیندهدر سال  ؛شدهبینیپیش .  است   بوده  تن

ی قوس الکتریکی از الکترودهای  هااین است که در تمامی کوره   ،مورد انتظار است. آنچه که مسلم است(  1405)تا افق  میلیون تن    50بیش از  
قابل برآورد    دیدر واحد فولاد تول  یتیگراف  یالکترودها  مصرف  نیانگیم  شود. میزان تقاضای الکترود گرافیتی با توجه بهمی  تفادهگرافیتی اس

  لوگرم یک  10( تا  مقدار  نی )در کمتر  لوگرمیک  1از کمتر از  ای  هبازه گسترد  در  در کوره های قوس الکتریکی  مصرف الکترود گرافیتی  بازه.  است
به طور میانگین   لادهر تن فو  دیتول  یبرابا توجه به آمار واردات در صنایع فولاد کشور این رقم    5. شده است  ذکر   دیهر تن فولاد تول  یبه ازا
  به طور متوسط نیاز به برای هر تن فولاد   از شرکت فولاد مبارکه اصفهان  کیلوگرم بوده است. با توجه به استعلام به عمل آمده  3.75  معادل 

 .  6استالکترود گرافیتی کیلوگرم   12.

 
 نمودار ضریب مصرف الکترود گرافیتی در یک کارخانه فولاد سازی  (:11شکل )

 مصرف هم الکترود گرافیتی  فولاد نیست و در صنایعی همچون ...    مصرف الکترود گرافیتی منحصرا مربوط به   ؛لبته باید توجه داشتا
  60معادل    (منحصرا برای صنایع فولاد)  تقاضای الکترود گرافیتی  الکترود گرافیتی در صنعت فولاد ضریب مصرف    بر این اساس  .شودمی

کشور  در صنایع فولاد  میزان تقاضای الکترود گرافیتی    ؛رودمی   ر در زمینه تولید فولاد انتظاروتوجه به اهداف کش با  .  هزار تن در سال است 
 هزار تن در سال برسد.  110به بیش از 

هیچ تولید کننده فعالی در زمینه تولید الکترود گرافیتی وجود ندارد. بر اساس آمارهای رسمی تنها یک شرکت    در کشور  در حال حاضر 
واحد دارای    15)آن هم به صورت طراحی و مونتاژ( گزارش شده است از بین    به عنوان واحد فعال در زمینه تولید الکترودهای گرافیتی

پیشرفت  درصد    46  تن و   هزار  30  به ظرفیت اسمی  – یزد  )  نوین الکترود اردکان)مربوط به  طرح    4طرح در زمینه تولید الکترود گرافیتی تنها  
  ه ب   – کرمان  )   صنایع فولاد بالادوی ،  درصد پیشرفت فیزیکی(  28هزار تن با    100اراک، به ظرفیت اسمی  )کربن صنعت امیرکبیر  ،فیزیکی(

دارای پیشرفت  (  کمتر یک درصد(هزار تن با    30  -)خوزستان  شرکت فولاد آتیه خاورمیانه  ،(درصد پیشرفت  51هزار تن،    1.4ظرفیت اسمی  
شود. بر اساس آمارهای  می تأمیندرصد وجود دارد. بنابراین در حال حاضر نیاز کشور تنها از مبادی واردات  50فیزیکی و آن هم کمتر از 

افزایش    باشد و قطعا با افزایش تولید فولاد در کشور این میزانمی  هزار تن در سال  105  کشور در حدود  (وارداتنیاز )  کل  میزان  ،گمرک
 هزار تن در سال برسد.   180به بیش از  سال آتی  5تا   رقم کل تقاضای کشور ؛شودمی بینیپیشو  یافت  خواهد

 
. پس  دن کیفیت آن را بهبود بخشد و مصرف آن را کاهش ده،  هم تولید کنندگان و هم کاربران تلاش زیادی برای آن دارند  و   گیردمی   در صنعت فولاد مورد استفاده قرار   الکترود عمدتا   -  5

 فته است. زمینه کارهای زیر انجام شده و نتیجه نسبی حاصل شده است و رفته رفته به سبب ارتقای کیفیت مصرف الکترود گرافیتی در این صنعت کاهش یااز چهل سال تلاش علمی در این  

 فولاد مبارکه اصفهان  ریزی برنامه واحد  - 6
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قیمت بین این تولید کنندگان  رقابت  با افزایش    ،رودمی  در بازار جهانی تولید الکترود گرافیتی در انحصار چند کشور است. اگرچه انتظار
و نیز  سازمان تجارت جهانی    عضوضد دامپینگ در کشورهای    با تصویب قوانینهای اخیر  در سال لیکن    ،کندالکترود گرافیتی کاهش پیدا  

رده است. البته این فروشندگان با تهدید جدی از سوی تولیدکنندگان چینی روبرو  کافزایش پیدا  قیمت الکترودهای گرافیتی    تقاضابا افزایش  
  . تر تولید کنندقیمت مناسب  تر و باتوانند محصولات باکیفیتکه می هستند 

 : اند ازتولیدکننده برتر الکترود گرافیتی در جهان عبارت  10 
آغار کرد و هم اکنون دفتر   1886فعالیت خودش را در سال  Graf Tech اختصاریا به   Graf Tech:  Graf Tech International شرکت  

های  پارما، اوهایو و ایالات متحده آمریکا است. محصولات ارائه شده از سوی این شرکت شامل الکترودهای گرافیتی، سیستممرکزی آن در  
 . دیرگداز، محصولات کک سوزنی و مواد گرافیتی است

شد.    تأسیس واقع در استان لیائونینگ در شمال شرقی چین   Dandong در شهر  1994در سال    Dan Carbon:  Dan Carbon شرکت 
عمدتاً الکترودهای    Dan Carbonنموده است.    چین  در  گرافیتی  الکترودهای   این شرکت از مهم ترین سازندگانی هستند که اقدام به تولید 

همچنین   Dan Carbon  کند. شرکتتولید می های ذوب فولاد های قوس الکتریکی در کارخانهگرافیتی مخصوص را برای استفاده در کوره 
الکترودهای گرافیتی حرفه با قطرهای  توانایی تولید  تا  میلی   200ای  از پیشروترین  میلی  700متر  اکنون یکی  متر را دارد. این شرکت هم 

 . تن الکترود گرافیتی در سال را دارد  100000بر دستگاه پیشرفته خود، توانایی تولید که باتکیه  استهای چینی در بازارهای جهانی شرکت 

 Great Lakes Carbon Corp (GLCC) با همکاری 1967در سال Graphite India Limited (GIL ) شرکت :GIL Graphite شرکت  

امروزه در زمینه تولید   GIL Graphite . شرکتاست بنگال غربی و هند    شد. این شرکت دارای دفترهای مرکزی در کلکته،  تأسیس در آمریکا  
 . یدکی گرافیت ضد آب فعالیت دارد انواع الکترودهای گرافیتی، محصولات متفرقه گرافیتی و تجهیزات و لوازم 

کربن و گرافیت فعالیت دارد.  های تابعه خود در زمینه تولید انواع محصولات  به همراه شرکت   SGL Carbon:  SGL Carbon شرکت  
گیرند های صنعتی مورد استفاده قرار می ای از صنایع و بخش تواند سالیانه محصولت مبتنی بر کربن را که در طیف گستردهاین شرکت می 

 . را تولید کند

های قوس  ای را برای استفاده در کورهالکترودهای گرافیتی و دانه Showa Denko Carbon شرکت:  Showa Denko Carbon شرکت  
 . دارند خاصکند. محصولات تولیدی این شرکت کاربردهای صنعتی الکتریکی تولید می 

های برتر تولیدکننده الکترود گرافیتی در جهان بوده که در کشور هند واقع شده  یکی از شرکت  HEG Ltd شرکت :HEG Ltd شرکت 
های الکترود گرافیتی یکپارچه در جنوب آسیا بوده که محصولات خودش را به کمک  ترین کارخانه شرکت دارای یکی از بزرگ  است. این

 . کندها تولید می جدیدترین فناوری
عنوان یک تولیدکننده محصولات مبتنی بر کربن شناخته  دارای بیش از یک قرن تجربه به  Tokai Carbon  :Tokai Carbon شرکت  

 . تواند قطعات بسیار ضروری را تولید کندشود که می یم

، در  Kaifeng Carbonاختصار  یا به  Kaifeng Carbon:  Kaifeng Pingmei New Carbon Materials Technology Co., Ltd   شرکت  
 . متری تولید کند میلی  700و   600،  550،  500تواند انواع الکترودهای گرافیتی را در قطرهای استان هنان واقع شده است و می 

 Nantong Yangzi Carbon:    مسئولیت با  برتر  به  Nantong Yangzi Carbon محدودشرکت  تولیدکنندگان  از  دیگر  یکی  عنوان 
 د. قرار دار UHP شرکت بزرگ تولیدکننده الکترود 3الکترودهای گرافیتی در چین است که امروزه در بین 

کربن به  Schutz Carbon Electrodes  شرکت  :Schutz Carbon Electrodes  شرکت   صادرکننده  و  تولیدکننده  قوس عنوان  های 
تواند ای بوده و می آلات بسیار حرفه آغاز کرد. این شرکت دارای تجهیزات و ماشین  1987الکتریکی در هند، فعالیت خودش را از سال  

 . دصورت عمده تولید کنمحصولات مبتنی بر کربن را به 
  



  گزارش مطالعه فرصت های سرمایه گذاری
 1402 -  استان خوزستان

        

 
 

 

 طرح تولید الکترود گرافیتی
14 

 پیشرفت فیزیکی طرح تاکنون -6
  این پروژهمراحل اجرای     .این طرح ایجادی بوده و به منظور پوشش نیازهای صنایع فولاد مستقر در استان خوزستان تعریف شده است

 تاکنون پیشرفتی نداشته است. 
 

 بندی اجرای طرحبرنامه عملیاتی و زمان  -7
  بینی پیش   1405از طرح از ابتدای سال    برداری بهره و    شده است  ریزیبرنامه ماه    30از آن به مدت    برداریبهره اجرای مراحل طرح تا  

 شده است.  هی طرح ارا یبندبرنامه زمان ( 7جدول )  در  شده است.
 بندی اجرای طرحجدول زمان: ( 7جدول )

 
  

1401

412341234123412فعالیت/عملیات اجرایی
|انجام مطالعات پیش از سرمایه گذاری | | || |

|جذب سرمایه گذار و شروع  | | | | || | | | | |

|کسب مجوزهای لازم و اقدام برای تامین مالی | | | | |

|تامین خدمات مهندسی | | | | |

|خرید زمین و آماده سازی |

|انتخاب مجری طرح  )پیمانکاران( | | |

|تجهیز کارگاه | | |

|عملیات ساختمانی و محوطه سازی || | | | | || | | | | || | | | | || | | | | |

|سفارش، خرید و حمل ماشین آلات | | | | || | | | | || | | | | || | | | | |

|نصب و راه اندازی ماشین الات | | | | |

|تاسیسات | | | | || | | | | || | | | | || | | | | || | | | | |

|استخدام و آموزش کارکنان |

|بهره برداری آزمایشی |

|تاخیرهای پیش بینی نشده |

|تولید تجاری | | | | || | | | | |

1405 140214031404

 ندارد              دارد
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 برنامه مالی پروژه -8
 هابرآورد هزینه  -1-8

گذاری ثابت و سرمایه در گردش اولیه  برداری به دو صورت سرمایهبهرهگذاری طرح با توجه به مراحل اجرا و  به طور کلی سرمایه
برداری از طریق سرمایه  برداری و ایجاد طرح از طریق سرمایه ثابت و سرمایه لازم در دوران بهرهدر دوران قبل از بهره لازم   سرمایه و است

می تامین  هزینه سرمایه   شود. در گردش  ثابت طرح شامل  زمین، محوطه ههای سرمای گذاری  در  ماشینگذاری  و ساختمان،  و  سازی  آلات 
برداری صورت گرفته ها در ابتدای طرح و قبل از بهره این نوع از هزینه.  است   مخارج پیش از تولید، تجهیزات اداری و  تأسیساتتجهیزات،  

برداری از طرح  سرمایه در گردش شامل سرمایه مورد نیاز در دوران بهره د.  نشوها مستهلک می و در طول عمر طرح با توجه به عمر مفید آن 
جهت به   نقدینگی و نیزتکمیل  و کار در جریان هادر گردش یک واحد تولیدی عبارت است از مجموعه امکانات، موجودی سرمایه است. 

، هاموجودی   تعیـین مبنـای میـزانمورد نیاز است.    لیـاتتداوم و استمرار عم  ،گذاری ثابت به منظور حفظبرداری از سرمایهکارگیری و بهره 
در این بخش ارزیابی و    دارد.  و محیط کسب و کار  ، تولید و فروشتأمین های  فرآیند  و مطالبات بستگی به شرایطساخت  کار در جریان  
   ه شده است.برآورد و محاسب( 1401)بر مبنای قیمت سال پایه گذاری مورد نیاز انجام طرح برآورد سرمایه

 ها نهیبرآورد هز: ( 8جدول )

 )میلیون ریال(  هزینه  موضوع ردیف

 15,004,900 گذاری ثابت سرمایه 1

 7,077,893 سرمایه در گردش  2

 65,275,277 هزینه سالیانه تولید  3

 1,472,317 گذاری استهلاک سالیانه سرمایه 4

 22,082,793 موردنیازبرآورد کل سرمایه  5

 
 ( یاهی سرما یهانهی ثابت )هز یگذاره ی برآورد سرما: ( 9جدول )

 موضوع ردیف
 هزینه 

 )میلیون ریال(

 221,100 هزینه خرید زمین  1

 51,200 و بهبود زمین سازی محوطه 2

 458,500 ها عملیات عمرانی و احداث ساختمان 3

 13,670,930 آلات و تجهیزات تولیدی ماشین 4

 122,000 تجهیزات خدماتی و جانبی  5

 0 تجهیزات حفاظتی و محیط زیستی  6

 0 های سربار هزینه 7

8 
   مخارج پیش از تولید

 (11) جدولبه شرح  

 22,220 گذاری مطالعات پیش از سرمایه

 138,821 مدیریت و سازماندهی پروژه

 29,559 تحصیل تکنولوژی 

 290,570 بینی نشده های پیشهزینه 9

 15,004,900 جمع
 

 :عبارتند ازاقلام عمده در تعیین سرمایه در گردش 
 تأمینبه منظور جلوگیری از وقفه در جریان تولید با توجه به نوع صنعت، میزان تولید، منبع و نحوه  ( :  داخلی و خارجی)مواد اولیه    -

بندی مورد نیاز کمکی و بسته مرحلة سفارش تا مرحلة دریافت مواد، زمان تحویل و حمل آن، میزان مواد اولیه،    مواد، فاصله زمانی لازم از
. در طرح حاضر دوره پوشش موجودی  گردداقلام سرمایه در گردش و مدت زمان ذخیره آن برای یک دوره، تعیین می  به عنوان یکی از

 روز در نظر گرفته شده است.  20مواد معادل 
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  و روش تولید، مدت زمان لازم برای ساخت کالا و نگهداری آن در   با در نظر گرفتن مراحل :  کالای ساخته شده و در جریان ساخت  -
در طرح حاضر دوره پوشش برای کالای در    .شودمربوط به آن به عنوان سرمایه در گردش منظور می   هایانبار بررسـی شـده و هزینـه 

روز    30مجموع کل موجودی کالا معادل  با این احتساب در    روز لحاظ شده است.  5معادل    و کالای ساخته شده هر کدام  جریان ساخت
 لحاظ گردیده است. 

افتد. مدت زمان کسب وجـوه مـورد  در کوتاه مدت اتفاق می   هاوجوه مورد انتظار از کالای به فروش رفته که وصول آن   مطالبات  -
 نظر گرفته شده است.  . در طرح حاضر با توجه به شرایط بازار ایران نقدی درباید معین شود انتظـار

گـردان در محاسـبه سـرمایه در    عنوان موجودی نقدی یا تنخواهه  های جاری شرکت مدت زمانی بجهت پرداخت هزینه   تنخواه گردان -
  30حاضر معادل    . در طرحشودمنظور می (  اولیه و استهلاک  های تولید موادبدون در نظرگرفتن هزینه) های تولید  براساس هزینه  گـردش

 روز در نظر گرفته شده است. 
 ( ی دی تول  یهانهیدر گردش )هز هیبرآورد سرما: ( 10جدول )

 موضوع ردیف
 هزینه 

 )میلیون ریال(

 4,648,750 موجودی مواد  1

 1,167,678 کالای در جریان ساخت  2

 1,176,502 کالای ساخته شده  3

 0 های دریافتنی  حساب 4

 84,964 موجودی نقد و تنخواه  5

 0 های پرداختنی تجاری( )حساب 6

 7,077,893 جمع

 
 )مخارج پیش از تولید(  یبردارقبل از بهره یهانهی هزجزئیات ( : 11جدول )

 توضیحات / مشخصات  شرح  ردیف
 جمع هزینه 

 )میلیون ریال(

 50 - شرکت، ثبت   تأسیس 1

 800 - مجوزها / پروانه تولید  أخذهزینه  2

3 
های مطالعات، مشاوره، تحقیق و توسعه، مسافرت و  هزینه

 های داخلی و ...بازدید و شرکت در نمایشگاه
 22,220 پروژه  گذاری سرمایهی هایک و نیم در هزارم هزینه 

 29,630 ی ثابت استهلاک پذیر هادرهزار دارایی  2معادل  ها های بیمه داراییهزینه 4

 35,550 درهزار  2.5درهزار ، سایر موارد  0.5هزینه کارشناسی   مالی، انعقاد قرارداد فاینانس و ... تأمینهزینه کارشناسی  5

 28,360 ی پیمانی هادر هزار هزینه  2معادل  ی نقشه کشی و نظارت عالیه هاهزینه 6

 سایر 7

 1,199 روز حقوق پرسنل 3معادل  آموزش پرسنل ی  هاهزینه

 69,011 ماه 30نفر طی  19معادل حقوق و دستمزد تعداد   حقوق و دستمزد دوران ساخت 

 3,780 %2.0 ها سایر هزینه

 190,600 - جمع
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 ها درآمدبرآورد  -2-8
بینی شده است. این رقم در سنوات بعدی با توجه به  میلیارد ریال پیش  هزار  56.7معادل    (های ثابتبه قیمت )1405فروش طرح در سال  

 . میلیارد ریال افزایش خواهد یافت  هزار  81.1افزایش ظرفیت تولید افزایش خواهد یافت و حداکثر به حدود  

 میلیارد ریال برداری سال اول پس از بهره 5های پروژه در درآمد : ( 12جدول )

ردی

 ف
 4فصل  3فصل  2فصل  1فصل  موضوع

جمع سال 

1 
 5سال  4سال  3سال  2سال 

 14,800 14,800 13,320 11,840 10,360 2,590 2,590 2,590 2,590 450الکترود گرافیتی قطر  1

 22,800 22,800 20,520 18,240 15,960 3,990 3,990 3,990 3,990 500الکترود گرافیتی قطر  2

 25,440 25,440 22,896 20,352 17,808 4,452 4,452 4,452 4,452 600الکترود گرافیتی قطر  3

 18,080 18,080 16,272 14,464 12,656 3,164 3,164 3,164 3,164 700الکترود گرافیتی قطر  4

 81,120 81,120 73,008 64,896 56,784 14,196 14,196 14,196 14,196 جمع

 

 برداری پروژهزمان بهره مدت  -3-8
از    برداریبهره در نظر گرفته شده است. بر این اساس    1402ماهه دوم سال    6ماه و شروع آن از    30دوران ساخت و ساز طرح معادل  

 سال در نظر گرفته شده است.  5معادل  نیز ژه از پرو برداری بهره مدت زمان  شده است.   بینیپیش 1405از ابتدای سال   ژهپرو
 طرح / پروژه یز یرافق برنامه: ( 13جدول )

وساز /  مدت ساخت    سال   ماه شرح

برداری از  تجهیز تا بهره 

 طرح )ماه(

برداری اولیه دوران بهره

 )ماه(

 برداری طرح دوران بهره 

 مدت )سال(   1401 / 11 بررسی طرح  زمان

 5 12 30   1402 / 7 شروع دوران ساخت طرح 

      1405 / 1 برداری ران بهرهشروع دو

      1409 / 12 برداری )مورد بررسی( پایان دوران بهره
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 تحلیل نقطه سر به سری  -4-8
رود و طبق و سود به کار می   درآمدها،  سر تکنیک مهمی است که جهت مطالعه روابط بین هزینهتحلیل نقطه سربه   اقتصادیاز دید   

کند. به عبارت دیگر تحلیل نقطه سربه سری،  برداری از طرح نه سود و نه زیان ایجاد میای است که درآن بهره تعریف نقطه سربه سر نقطه 
ن موضوع که تغییر های تولید است و بدین ترتیب جهت تجزیه و تحلیل ای فروش برابر با هزینه  درآمدکند که درآن  ای را تعیین مینقطه

درصد ظرفیت عملی )سال    100سر برای  در ادامه نقطه سربه  گیرد.برسود خواهد داشت مورد استفاده قرار می   یحجم محصول چه اثر

 . گرددبه بعد( محاسبه می  1408
 
 

   سر مقداری نقطه سر به 
C

C

VS

F

−
= 

 
 FC =     هزینههای ثابت   VC=  هزینه های متغیر یک واحد      Q =       تعداد  فروش  S = بهای فروش یک واحد  

 =  میلیون ریال 7,960,782
1,723,921 

 نقطه سربه سر ریالی  = 
63,553,327 

- 1 
  81,120,000 

  

1,570   ≈ 
1,723,920,675,000 

 = 
نقطه سر به سر   

 5,070,000,000 -  3,972,082,952 مقداری  

9.8% = 
7,960,782 

 نست سر به سر  =
  

81,120,000   

 میلیون ریال به سر فعالیت طرح بینی نقطه سر ( : پیش14جدول )

 برداری بهره  شرح 

1405 

 بهره 

 برداری

1406 

 برداری بهره 

1407 

 برداری بهره 

1408 

 برداری بهره 

1409 

 برداری بهره 

1410 

 برداری بهره 

1411 

 107,760,000 107,760,000 81,120,000 81,120,000 73,008,000 64,896,000 56,784,000 درآمد فروش 

 84,400,798 84,400,798 63,553,327 63,553,327 57,208,126 50,862,929 44,517,728 های متغیرهزینه 

 23,359,202 23,359,202 17,566,673 17,566,673 15,799,874 14,033,071 12,266,272 حاشیه سود 

 22 22 22 22 22 22 22  سودنسبت حاشیه 

 2,221,078 2,221,078 1,710,785 1,722,944 1,704,130 1,685,316 1,666,501 های ثابتهزینه 

ارزش فروش در   

 سربسر
7,714,699 7,793,750 7,874,437 7,956,270 7,900,122 10,246,212 10,246,212 

 9.5 9.5 9.7 9.8 10.8 12.0 13.6 نسبت سربه سر

 بر مبنای محاسبات کامفار •
 

  باشدمی  ریال  میلیارد  7,956  حد  درهای عملیاتی و غیرعملیاتی  با احتساب هزینه  ریالی  سر  به  سر  نقطهبر مبنای محاسبات نرم افزار کامفار  
 .  آمد  خواهد دست به ظرفیت عملی درصد 9.8در  و

.  شودهای متغیر واحد تعیین میهای ثابت و تفاوت قیمت فروش واحد و هزینههزینهنقطه سربه سر از رابطه بین  الذکر  ر فرمول فوق  د
 : گرددحاصل می  آنسه نتیجه عملی از تحلیل  با توجه به رابطه نقطه سر به سر 

 های ثابت بالاتر باشد نقطه سربه سر نیز بالاتر خواهد بود. هرقدر هزینه  -

تر خواهد بود و در این حالت  های عملیاتی متغیر بیشتر باشد نقطه سربه سر پایینهرقدر تفاوت بین قیمت فروش واحد و هزینه   -
 شود.تر جذب می های متغیر واحد سریع های ثابت از طریق تفاوت بین قیمت فروش واحد و هزینههزینه

 سازد.پذیر میزیرا شرکت را در مقابل تغییرات سطح تولید )فروش( آسیب  ،ربه سر بالا نامتناسب استیک نقطه س -

 های ثابت کل هزینه
 نقطه سربه سر ریالی= 

 
 های متغیر کل هزینه

-1 
 فروش 
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 فایده –تحلیل هزینه  -5-8
( است در این روش نسبت ارزش کنونی Benefit-Cost Ratioها نسبت منافع به مخارج )ترین روشها یکی از متداولدر تحلیل پروژه

تر از یک باشد، طرح دارای توجیه اقتصادی جهت  صورتی که این نسبت بزرگ   آید. در می   کنونی مخارج بدست منافع احتمالی به ارزش  
 باشد. می  . از لحاظ این شاخص طرح حائز شرایط مطلوب باشداجرا می 

 شود:  محاسبه می  ی زیرصورت رابطهبه ی ارزیابی است که  هایکی از دیگر روش   (Net Present Value)  خالص ارزش فعلی طرحمعیار  
 =NPV برداریاجرا و بهره درآمدارزش حال کل  -برداری ارزش حال کل هزینه دوره اجرا و بهره

 =NPVارزش فعلی جریانات نقدی آتی  -گذاری اولیههای ثابت + سرمایهارزش فعلی ارزش اسقاط دارایی 

پذیری ی توجیه باشد که مثبت بودن آن نشان دهندهمیلیارد ریال می  11,348  بالغ بردرصد،    30خالص ارزش فعلی طرح در نرخ تنزیل  
 .  اقتصادی طرح است

 Internal Rate) گذاری، روش نرخ بازگشت داخلی و یا نرخ بازدهی داخلی  های سرمایههای بررسی و ارزیابی طرح روش   دیگر   از  یکی

of Return  )ی منافع طرح، معادل ارزش فعلی  است. در حقیقت نرخ بازدهی داخلی نرخ سود یا نرخ تنزیلی است که درآن ارزش فعلی کلیه
حداقل سود مورد    در مقایسه باشود و  درصد برآورد می   49.6ه محاسبات انجام شده نرخ بازدهی داخلی طرح  با توجه ب  شود. مخارج آن می

 . باشد، مطلوب می(Minimum Attractive Rate of return) انتظار
 بازدهی پروژه ی ها ( : شاخص15جدول )

 واحد سنجش  مقدار شاخص/ معیار 

 میلیون ریال 99,613,015 برداری هزینه دوره اجرا و بهرهارزش حال کل  

 میلیون ریال 110,961,724 برداری اجرا و بهره  درآمدارزش حال کل 

 میلیون ریال 11,348,709 ( NPVخالص ارزش فعلی )

 - 1.11 ( B/Cبه هزینه )  درآمدنسبت 

 درصد  49.6% ( IRRنرخ بازده داخلی )

 گذاری ریال به ازای هر یک ریال سرمایه 0.64 ( PIشاخص سود آوری )

 سال 1.5 دوره بازگشت سرمایه عادی )سال( 
 

گردد، چه مقدار  گذاری می دهد که در ازای هر یک واحد پول که برای طرح سرمایه( نشان میProfitability Indexشاخص سودآوری )
 سود اقتصادی در طول عمر طرح بدست خواهد آمد. 

  عبارتست از مدت زمان کسب سرمایه اولیه پروژه از محل عایدات آن. 7 (Period Payback Investment Project) سرمایهدوره بازگشت  
این   گذاری اولیه مورد بازیافت قرار گیرد. کشد تا سرمایه به عبارت دیگر دوره بازگشت سرمایه نشان دهنده مدت زمانی است که طول می 

رت محافظت پروژه را در مقابل ریسک نشان دهد. دوره بازگشت )ساده( طرح با توجه به محاسبات برابر  و قد معیار سرعت بازگشت پول 
 شود. ( برآورد می 1406سال  )برابر با برداری پس از بهره  سال 1.5با 

 

 انجام آنالیز حساسیت پروژه -6-8
( نسبت به تغییر در برخی پارامترها  IRRبازدهی داخلی طرح )، درصد تغییرات نرخ  (Sensitivity Analysis)  هادر تحلیل حساسیت طرح

های ثابت طرح و  فروش هزینه  درآمدای چون  شود. در این طرح تحلیل بر اساس متغیرهای عمده و متغیرهای اساسی طرح سنجیده می
نتایج تحلیل حساسیت صورت گرفته در خصوص متغیرهای  16جدول ) گیرد. در  های عملیاتی طرح صورت می هزینه فروش،    درآمد( 
 های عملیاتی آمده است. های ثابت و هزینهدارایی

 فروش  درآمدالف( 
ریزی شده و قیمت فروش محصول است. نتایج تحلیل  فروش عمدتاً ناشی از تغییر در دو متغیر میزان فروش برنامه  درآمدتغییرات در  

درصد به   49.6فروش طرح، نرخ بازدهی داخلی طرح از  درآمددرصد افزایش  4دهد؛  فروش نشان می  درآمدحساسیت طرح در خصوص 
 یابد. درصد تنزل می   42فروش، نرخ بازدهی داخلی طرح به    درآمدرصد کاهش در  د  4درصد افزایش خواهد یافت. بالعکس در صورت    57
 

 

 
7  -  The period of time required to recover the project investment from net income, measured in years 
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 ( های عملیاتیفروش، داراییهای ثابت و هزینه درآمدناشی از تغییر در  IRRرصد تغییرات )د  جدول آنالیز حساسیت( : 16جدول )

 های عملیاتیهزینه گذاریسرمایه های هزینه فروش  درآمد درصد تغییرات 

-20% -3% 58% 75% 

-4% 42% 51% 55% 

0% 49.6% 49.6% 49.6% 

4% 57% 48% 43% 

20% 81% 43% 12% 
 

 های ثابت طرح ب( دارایی
حساسیت طرح در قبال  گذاری اولیه طرح است. نتایج تحلیل  های ثابت سرمایههای ثابت طرح، ناشی از تغییر در هزینه تغییر در دارایی

گذاری  های سرمایه بینی نشده در هزینهدرصد افزایش پیش  20دهد؛ در صورت  های ثابت طرح صورت گرفته است و نشان میتغییرات هزینه 
های درصدی در هزینه   20درصد کاهش خواهد یافت. بر عکس در صورت کاهش    43درصد به    49.6ثابت طرح، نرخ بازدهی داخلی از  

 درصد خواهد رسید.  58گذاری ثابت طرح، نرخ بازدهی داخلی طرح افزایش و به  سرمایه

 های عملیاتی طرح ج( هزینه 
بسیار ضروری میهزینه آن  تغییرات  که تحلیل حساسیت طرح در خصوص  مواردی است  از  دیگر  یکی  باشد و های عملیاتی طرح 

 سی قرار داد.  بینی نشده و احتمالی آن را مورد برربایستی تغییرات پیشمی
های عملیاتی طرح عمدتاً ناشی از تغییرات در مقادیر هزینه مواد اولیه، هزینه ملزومات، تغییر در هزینه نیروی انسانی و تغییر در هزینه

ول و یا تغییر در تواند در اثر تغییر ضرائب فنی تولید محصباشد. تغییر این پارامترها میها میهای سربار طرحنهایتاً تغییر در سایر هزینه
 ها حادث شود.  بهای خرید آن 

های عملیاتی طرح نرخ  درصد افزایش در هزینه  4تحلیل حساسیت صورت گرفته در خصوص طرح حاضر حاکی است؛ در صورت  
  درصد کاهش یابد،   4های عملیاتی طرح  درصد کاهش خواهد یافت. در حالت معکوس در صورتی که مجموع هزینه   43بازدهی طرح به  

 درصد افزایش خواهد یافت.   55نرخ بازدهی داخلی طرح به مقدار 
فروش )تغییر در مقدار فروش و یا قیمت   درآمد دهد؛ طرح حاضر نسبت به تغییرات در در نهایت نتایج تحلیل حساسیت طرح نشان می 

 ی صورت گیرد. بایستی ملاحظات بیشتردهد و در این خصوص میفروش( حساسیت بسیار بالایی از خود نشان می

 
 

 های عملیاتی های ثابت و هزینهفروش، دارایی درآمدناشی از تغییر در  IRRرصد تغییرات نمودار د (:12شکل )
ها بیشتر است و شیب فروش در مقایسه سایر آیتم   درآمد نسبت به تغییرات    IRRشود، شیب منحنی تغییرات  گونه که ملاحظه می همان 

ی حساسیت بیشتر نرخ بازدهی داخلی طرح نسبت های ثابت کمتر است که نشان دهندهنسبت به تغییرات در دارایی  IRRمنحنی تغییرات  
 های ثابت است. و دارایی های عملیاتیفروش و حساسیت کمتر آن نسبت به هزینه  درآمدبه 

  



  گزارش مطالعه فرصت های سرمایه گذاری
 1402 -  استان خوزستان

        

 
 

 

 طرح تولید الکترود گرافیتی
21 

 بندی جمع -7-8
شده    ریزیبرنامه متر مربع    9600زیر بنایی بالغ بر   انجام ساخت و ساز با   هزار متر مربع و  33یک زمین به مساحت    أخذاجرای طرح با  

  14,083.5در تجهیزات اصلی و جانبی بالغ بر    گذاریسرمایه میلیارد ریال و کل    730.8  ساختمان بالغ بر  زمین ودر    گذاریسرمایه است. کل  
کل سرمایه شود. با این احتساب  می  میلیارد ریال برآورد  190نیز بالغ بر    برداریبهره ی قبل از  هاکل هزینه  میلیارد ریال برآورد شده است. 

طرح از    گذاریسرمایهمیلیارد ریال است. کل    ارهز  7میلیارد ریال و کل سرمایه در گردش مورد نیاز طرح  هزار    15ثابت مورد نیاز بالغ بر  
 بینی شده است.محل منابع آورده سهامداران شرکت پیش

بینی شده است. این رقم در سنوات بعدی با توجه به  میلیارد ریال پیش  56,784های ثابت معادل  به قیمت  1405فروش طرح در سال  

سود خالص طرح در تمامی    . رسیدمیلیارد ریال افزایش خواهد    107,760افزایش ظرفیت تولید افزایش خواهد یافت و حداکثر به حدود  

و حداکثر    ابدی است. سود در سنوات بعد افزایش میه  بینی شدپیشمیلیارد    10,971معادل    1405. رقم سود در سال  خواهد بود سنوات مثبت  
درصد    18میلیارد ریال و میانگین حاشیه سود معادل    14,701میلیارد ریال بالغ خواهد شد. میانگین سود سالیانه طرح بالغ    17,545به حدود  

 .  برآورد شده است 
  برداری پس از بهره   سال  1.5( نیز حداکثر  PBPبرآورد گردیده و دوره بازگشت سرمایه )   درصد  49.6( طرح نیز، IRRنرخ بازده داخلی )

درصد برابر    30بهره انتظاری  نرخ  ( مثبت بوده و با در نظر گرفتن  NPVنین خالص ارزش فعلی جریانات نقدی طرح )چهم  گردد.برآورد می 
 باشد.ریال می میلیارد .با 

شد. بنابراین در صورت تحقق  باسود سهام به سهامداران از محل وجوه شرکت نیز مناسب می   وضعیت نقدینگی طرح و نیز پرداخت
های صورت گرفته، طرح مورد بررسی از سودآوری مطلوب برخوردار بوده و با توجه به نتایج مالی به دست آمده،  بینیمفروضات و پیش

 صه شده است. طرح به شرح زیر خلامباحث اقتصادی  . گردداجرای آن توصیه می 
 خلاصه مباحث اقتصادی پروژه( : 17جدول )

 نوع فعالیت 
عنوان دقیق فعالیت با ذکر کد  

(ISIC ) 
 ظرفیت اسمی و واحد آن  نام محصول تولیدی 

 ( 3190412407الکترود گرافیتی ) تولید الکترود گرافیتی 
گرافیتی قطر ، الکترود 450الکترود گرافیتی قطر 

، الکترود گرافیتی  600، الکترود گرافیتی قطر 500

 700قطر 
 تن  50,000

 طول دوره اجرا 

 )ماه( 

 گذاری ثابت کل سرمایه

 )میلیون ریال(

 سرمایه در گردش سالانه 

 )میلیون ریال( 

نیروی انسانی مورد نیاز  

 )نفر( 

30 15,004,900 7,077,893 46 

 IRRنرخ بازده داخلی 

 )درصد( 

 NPVخالص ارزش فعلی 

 )میلیون ریال(
نسبت منافع به هزینه   آورده متقاضی )میلیون ریال( 

B/C 
49.6% 11,348,709 22,082,793 1.1 

 دوره بازگشت سرمایه عادی 

 )سال( 

 دوره بازگشت سرمایه دینامیک 

 )سال(  

 / شاخص بازدهی  NPVنسبت 

ریال  )ریال به ازای هر یک 

 گذاری( سرمایه

میانگین بازده 

 ( ROIگذاری )سرمایه

1.5 2.77 0.64 66 

 حداکثر فروش سالیانه 

 )میلیون ریال(

 میانگین سود سالانه  

 )میلیون ریال(

 میانگین حاشیه سود فروش  

 ( درصد)
 ها میانگین گردش دارایی

107,760,000 14,701,857 18.0% 214.73 
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 تغییرات نرخ ارز در دوره اجرای پروژهبرآورد  -8-8
بوده و    یخارج  زاتیتجه  دی خر  نهی از هز  یدر طرح حاضر بخش مهم  ( لحاظ شده است.18جدول ) نرخ ارز در زمان ارزیابی به شرح  

نوسانات نرخ ارز در خصوص     نی شوند. بنابرای م  لی تعد  عی سر  یلیخ  یبا نوسانات نرخ ارز  یفروش داخل  یهامت یاما ق  ؛به ارز دارد  ازین
 ی ابی ارز  جی را بر نتا  ریتاث  نی توسط درآمد حاصل از فروش جبران خواهد شد و نوسانات نرخ ارز کمتر  یادی تا حد ز  یخارج  زات یتجه  د ی خر

 قابل توجه است:    ری اجرا موارد ز  هم در فاز ساخت و ساز و هم در فاز  ه،یو مواد اول  زاتیتجه  دی بودن خر  یبا توجه به ارز   خواهد گذاشت.
 . نخواهد نمود یچندان  رییتغ ازیمورد ن  یباشد، مقدار منابع مال یخارج نانسی فا یمنابع ارز  قی طرح از طر یمال نیچنانچه تأم -
  ش ی باعث افزا  مینرخ ارز به صورت مستق  شی باشد، افزا  یمنابع داخل  ق ی ثابت و درگردش از طر  هی سرما  یمنابع مال  نیکه تأم  ی در صورت  -
 طرح را دشوار خواهد نمود.  یجهت اجرا یمنابع مال ن یشود و تأم یثابت و در گردش م یگذار  هی سرما یها نهی هز

 ( : نرخ ارز  18جدول )

 واحد سنجش  قیمت واحد  ارز

 ریال   413,204 ( USDدلار )

 ریال 451,531 یورو

 25/05/1402( مورخه ETS) یسامانه معاملات ارز ،ینرخ ارز بانک مرکز            
 

 و تضامین تأمینای، روش نیازهای سرمایه  -9
 سرمایه ارزی موردنیاز  -1-9

در  آن  پرداخت میلیون یورو برآورد شده است که  30به مبلغ   خارجی جمعاً  آلات ماشین جهت خرید  سرمایه ثابت ارزی مورد نیاز صرفاً
ثابت طرح به صورت    گذاریسرمایهی  هاسایر هزینهشده است.    ریزیبرنامه  با پیشرفت فیزیکی طرح(ماه مطابق    30)سال اول  سه  طی  
است. رقم    یبه صورت ارز   زیخام ن  یتیالکترود گراف  دی به منظور خر  یبرداردر دوران بهره  ازیدر گردش مورد ن  هی سرماباشد.  می  ریالی

 شود.یم ینیبشیپ وروی  ونیلیم  6سال اول معادل  دی مربوط به خر
 ازیمورد ن یارز)ثابت(  هی سرما( : 19جدول )

 میزان ارز مورد نیاز  سال ردیف

 6,000,000 (1402) اولسال  1

 12,000,000 دوم سال  2

 12,000,000 سوم سال  3

 0  چهارم سال  4

 0  پنجم سال  5

 

 سرمایه مورد نیاز  تأمین نحوه مشارکت و  -2-9
منابع مالی مورد نیاز از  کل شده است.  بینیپیش مالی آن به صورت ایجاد یک شرکت در داخل کشور  تأمین مشارکت در طرح حاضر و 

 ی داخلی لحاظ نشده است. هاشده و به منظور اجرای طرح تسهیلات بانک بینیپیش گذار سرمایهطریق آورده  
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 زمان بازگشت سرمایه  -3-9
شت  شود. دوره بازگ گذاری اولیه طرح از محل وجوه نقد سالانه طرح جبران میمدت زمانی است که سرمایه   ،بازگشت سرمایه  دوره

 شود. برآورد می  (1406سال  )برابر با  برداریپس از بهره  سال 1.5)ساده( طرح با توجه به محاسبات کامفار برابر با 

 

 
 

 برآورد شده است. برداری  پس از بهره  سال  2.77دوره بازگشت متحرک طرح نیز بالغ بر 
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 ها و مزایای طرحها، ویژگی مشوق  -10
ی مالیاتی است که در  ها، همچنین معافیتهاواحدهای تولیدی شامل اعطای تسهیلات بانکی و نحوه بازپرداخت آن ی مالی  هاحمایت

گذاری مهیا می کند. در ادامه به برخی از این شرایط   شوند و شرایط را برای سرمایه تسهیل در اجرای طرح می  هاورت مناسب بودن آن ص
   شود. پرداخته می

های گذاری ثابت توسط بانک  درصد سرمایه  70کی مهم برای واحدهای تولیدی، پرداخت وام بانکی بلند مدت تا  کی از تسهیلات بانی 
نرخ   .باشد   درصد هم قابل افزایش می  90آلات خارجی تا   دولتی کشور است. این مقدار برای مناطق محروم در صورت استفاده از ماشین

پرداخت   قابل بازقسمتی از سود تسهیلات در صورت خوش حسابی درصد است که  23سود تسهیلات ریالی بلند مدت در بخش صنعت 
ـ مدت زمان بازپرداخت تسهیلات بانکی بلند مدت با توجه به ماهیت طرح تولیدی، نوع تکنولوژی و امکان صادر شدن محصول   باشدمی  

 . زپرداخت اقساط نیز وجود دارد باشد که امکان استفاده از دوره تنفس یک الی دو ساله با سال می 8تا حداکثر 
عنوان سرمایه در گردش مورد نیاز برای    ماهه( برای استفاده به  12الی    6  )  ی بانکی کوتاه مدتهایکی دیگر از تسهیلات بانک مهم، وام 

ن، منوط به جلب اعتماد  کند. اخذ تسهیلات کوتاه مدت تا این میزادرصد آن را تأمین می   70انجام فرآیندهای تولید است که شبکه بانکی تا  
 . ی عامل و سابقه مطلوب در انجام بازپرداخت تسهیلات دریافتی قبلی استهابانک

ی مالیاتی در نظر گرفته شده است که  هابه احداث کارخانجات در مناطق محروم، معافیت   هاگذاران و هدایت آن   برای تشویق سرمایه
 : عبارتند از هابرخی از آن 

 سال برای اجرای طرح در مناطق محروم  10 معافیت مالیاتی تا -
 ی صنعتیهاسال برای اجرای طرح در شهرک  4معافیت مالیاتی تا  -

های توسعه یافته با موضوع فعالیت صنعتی و معدنی است و به  گذاری در شهرک گذاری در طرح در دوران اجرا شامل سرمایهسرمایه
هزار نفر جمعیت، حائز معافیت مالیاتی در نظر گرفته نشده است. لیکن در    300شهرهای با بیش از  کیلومتری  30دلیل استقرار در محدوده 

 هزار نفر مستقر شود،  300کیلومتری شهرهای با جمعیت بیش از    30های صنعتی در محدوده بیش از  صورتی که در یکی دیگر از شهرک 
درصد معاف از    80  برداری به میزان سال پس از تاریخ بهره   4و تا    های مستقیم اتقانون مالی  132های مالیاتی ماده  تواند حائز معافیتمی

تا حد    سال اول   4تواند در  می   . بر این اساس نرخ مالیات موثر بر عملکرد )سود سالیانه(8های مستقیم( باشد. )قانون مالیات   105مالیات ماده  
لحاظ خواهد شد. بدیهی است؛ در صورتی که محل استقرار به ترتیب در یکی از    درصد   20درصد کاهش یابد و پس از آن بر مبنای    4

 درصد خواهد بود.   100سال معافیت  10مناطق محروم مشمول 
تواند مشمول  می  تولیدی )مشروط اینکه مازاد بر نیاز بازار داخل باشد( در بازارهای خارجی به فروش برسد،   محصولات در صورتی که   

 درصد درآمد حاصله از صادرات از شمول مالیات معاف باشد.   100بوده و  141 معافیت ماده
بهره  دوران  در  بتواند  و  شود  تعریف  عام  سهامی  به صورت  مشارکت  حقوقی  در صورتی شخصیت  است؛  جزء  بدیهی  و  برداری 

انتقال سهام آن از طریق کارگزار بورس   های پذیرفته شده در بازار بورس اوراق بهادار محسوب به حساب آید )به نحوی که نقل وشرکت 
 شود.  می های مستقیم بوده و تا سقف ده درصد از مالیات شرکت بخشوده قانون مالیات  143انجام قابل انجام باشد( مشمول ماده 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
کیلومتری   30کیلومتری مرکز اصفهان    50کیلومتری مرکز تهران و  120های موضوع این ماده شامل درآمد واحدهای تولیدی و معدنی مستقر در شعاع  معافیت  -  8

 . بودنخواهد ( براساس آخرین سرشماری )هزار نفر جمعیت  300و شهرهای دارای بیش از  هامراکز استان 



  گزارش مطالعه فرصت های سرمایه گذاری
 1402 -  استان خوزستان

        

 
 

 

 طرح تولید الکترود گرافیتی
25 

 ( 2پیوست شماره )

 خلاصه طرح 
Summery Sheet 

 

 معرفی پروژه

 گرافیتی تولید الکترود  عنوان طرح : -1

 صنعت زیر بخش :  تولید  بخش :  -2

 700، الکترود گرافیتی قطر 600، الکترود گرافیتی قطر 500، الکترود گرافیتی قطر 450الکترود گرافیتی قطر  :خدمات/ تولیدات -3

 5شهرک صنعتی اهواز  -خوزستان : محل اجرای طرح -4

 زیربنایی، نحوه تولید و ...(:تأسیسات شرح پروژه )زمین، ساختمان،  -5

شده است.    ریزیمتر مربع برنامه  9600زیر بنایی بالغ بر  هزار متر مربع و انجام ساخت و ساز با  33اجرای طرح با أخذ یک زمین به مساحت 
میلیارد   14,083.5گذاری در تجهیزات اصلی و جانبی بالغ بر  کل سرمایهمیلیارد ریال و   730.8گذاری در زمین و ساختمان بالغ بر  کل سرمایه 

شود. با این احتساب کل سرمایه ثابت مورد  می  میلیارد ریال برآورد   190برداری نیز بالغ بر  های قبل از بهرهکل هزینه  ریال برآورد شده است. 
گذاری طرح از محل منابع  هزار میلیارد ریال است. کل سرمایه   7د نیاز طرح  هزار میلیارد ریال و کل سرمایه در گردش مور   15نیاز بالغ بر  

 بینی شده است. آورده سهامداران شرکت پیش 
بینی شده است. این رقم در سنوات بعدی با توجه به افزایش  میلیارد ریال پیش  56,784های ثابت معادل به قیمت   1405فروش طرح در سال  

سود خالص طرح در تمامی سنوات مثبت    . میلیارد ریال افزایش خواهد رسید  107,760افت و حداکثر به حدود  ظرفیت تولید افزایش خواهد ی
یابد و حداکثر به حدود  بینی شده است. سود در سنوات بعد افزایش می میلیارد پیش   10,971معادل    1405خواهد بود. رقم سود در سال  

درصد برآورد شده    18میلیارد ریال و میانگین حاشیه سود معادل    14,701ن سود سالیانه طرح بالغ  میلیارد ریال بالغ خواهد شد. میانگی   17,545
 است.  

 برداری پس از بهره   سال  1.5( نیز حداکثر  PBPبرآورد گردیده و دوره بازگشت سرمایه )  درصد  49.6( طرح نیز،  IRRنرخ بازده داخلی )
درصد برابر   30بهره انتظاری  نرخ  ( مثبت بوده و با در نظر گرفتن NPVات نقدی طرح )نین خالص ارزش فعلی جریانچ هم  گردد.برآورد می 

  باشد. ریال می  میلیارد  11,348.7با 

 تن  50,000 تولید سالانه :  )عملی( ظرفیت -6
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 وضعیت پروژه 

 درصد  %0.06 دسترسی به مواد اولیه مورد نیاز طرح از داخل:  -7

 میلیون ریال  81,120,000 فروش:  -8

   درصد  100 شده:  بینی پیشبازار داخلی  -

   درصد  0 شده:   بینی پیشبازار خارجی  -

 ماه  30 های تجاری(: کل زمان مورد نیاز برای پروژه )از ابتدا تا زمان شروع فعالیت -9

 وضعیت طرح:  -10

 سنجی طرح در دسترس است؟ امکان -
  ی و اقتصاد   یمال  ،یبازار، مهندس  یهااز نظر شاخص  یسنجمطالعات امکان  جیقرار گرفته و نتا  ی ابیمختلف مورد ارز  یهاپروژه از جنبه   یامکان سنج  -بلی

 مطلوب است.

 زمین مورد نیاز تهیه شده است؟  -
سنجی این منطقه برای احداث طرح محل مناسبی  وجود دارد و بر اساس معیارهای مکان    5در حال حاضر زمین صنعتی در شهرک صنعت اهواز    -بله

 . های لازم اخذ شودباشد. البته برای استقرار در این منطقه ضروری است موافقتمی

 شده است؟ أخذ، سهمیه ارزی، محیط زیست و غیره( تأسیسمجوزهای قانونی )جواز  -
منظور استقرار در شهرک صنعتی طرح بایستی نسبت به اخذ مجوزهای قانونی از  امکان دریافت مجوزهای قانونی برای این طرح وجود دارد. به    -بله

 .سازمان صنعت، معدن و تجارت و محیط زیست شهرستان اهواز اقدام گردد

 قرارداد مشارکت با شریک داخلی یا خارجی منعقد شده است؟  -

 های لازم به منظور جذب منابع مالی سهامداران را دارد.این طرح ویژگی تا کنون هیچ گونه قرارداد مشارکتی برای اجرای طرح تهیه نشده است. 

 با پیمانکار داخلی یا خارجی قراردادی منعقد شده است؟  -

 ت داخلی و خارجی طرح منعقد نشده است.آلاتا کنون توافق و یا قراردادی به منظور ساخت و تولید ماشین 

 رسانی، مخابرات، سوخت، جاده و غیره( فراهم شده است؟ رسانی، آب)برقتسهیلات زیربنایی  -

 . امکانات زیربنایی آب و برق، جاده و غیره فراهم است (5صنعتی اهواز )نظیر شهرک  های صنعتیصورت استقرار طرح در شهرک  در

 سازنده محصول مشخص شده است؟های فروشنده یا آلات، تجهیزات و همچنین شرکتفهرستی از دانش فنی، ماشین -

فنی سخت سازیگرافیت  دانش  قطعات  کاری  ماشین  فنی  دانش  زیاد،  سرعت  با  بزرگ  قطعات  کاری  ماشین  فنی  دانش   ،   

 برای تولید قطعات بزرگ از جنس گرافیت  CNCی هاو کار با ماشین  دانش فنی ماشینکاری با سرعت بالا

 آلات، تجهیزات و دانش فنی منعقد شده است؟ ماشینقرارداد خرید  -

 خیر 
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 ساختار مالی

             ساختار مالی:  -11

  
 شرح 

 پول داخلی مورد نیاز 
پول خارجی مورد 

 نیاز

کل مبلغ به  

 یورو

  

 میلیون ریال  
 نرخ برابری 

 )یورو به ریال( 

 معادل 

 به یورو 
  

   33,231,162 30,000,000 3,231,162 451,531 1,458,970 سرمایه ثابت   

   15,675,321 0 15,675,321 451,531 7,077,893 سرمایه در گردش   

   48,906,483 30,000,000 18,906,483 - 8,536,863 گذاری کل سرمایه  

          

     یورو 30,000,000 آلات و تجهیزات خارجی: ارزش ماشین -

     یورو 3,231,162 آلات و تجهیزات داخلی: ماشینارزش  -

     یورو 0 ارزش دانش فنی و تخصصی خارجی:  -

     یورو 0 ارزش دانش فنی و تخصصی داخلی:  -

 سال 1402 در یورو 25,133,842 خالص ارزش فعلی:  -

     درصد  %49.6 نرخ بازگشت داخلی:  -

     سال 1.5 دوره بازگشت سرمایه:  -

       درصد  %30 حداقل نرخ سود مورد انتظار:  -

 

 اطلاعات کلی طرح 

   توسعه و تکمیل    تأسیس   نوع طرح: -12

     : / طرح  خلاصه وضعیت شرکت -

   - نام )اشخاص حقیقی / حقوقی(:  -

   - فعالیت جاری:  -

 5شهرک صنعتی اهواز  -اهواز  -خوزستان آدرس:  -

  فاکس: 34451004 061 98+         3418900 916 98+    :برقراری تماس تلفن -

  وب سایت:   mh_rahimzade@yahoo.com پست الکترونیکی:  -

  خصوصی    دولتی  : پیشنهادی ساختار قانونی  -

      

 ارائه فرمایید.لطفاً مستندات زیر را در صورت امکان 

    مطالعه امکان سنجی طرح  

 گذاری خارجی و غیره( ، مجوز سرمایهتأسیسمجوزهای قانونی )جواز   
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